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Suministro de una tolva ecolégica sobre railes
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1° Objeto.

El objeto de este documento es la definicion de las condiciones de suministro,
entrega e instalacion de una tolva para descarga sobre la misma de material a
granel ubicado en las instalaciones de EBHISA sitas en el Puerto de Gijon,
Muelle Marcelino Ledn. Se especifican también las caracteristicas de disefio y
construccién exigibles a este elemento que debera cumplir el adjudicatario para
la puesta en funcionamiento del equipo.

La tolva estar dotada de los sistemas necesarios de estanqueidad, aspiracion o
supresién de polvo que garanticen un trabajo sin perjuicio para el medio
ambiente, minimizando las emisiones de polvo al minimo.

2° Descripcion general.
En términos generales, la tolva se disefiara para manipular:

e Mineral de hierro: densidad 2,15-2,45 t/m3, granulometria 0-70 mm
e Carbon sidertrgico: densidad 0,825-0,95 t/m3, granulometria 0-50 mm
e Carbdn térmico: densidad 0,825-0,95 t/m3, granulometria 0-50 mm

La tolva trasvasara el granel descargado por la gria a cualquiera de las tres cintas
sobre el muelle. El equipo se construird teniendo en cuenta que trabajara en
conjunto tanto con la instalacion actualmente en servicio, como con una nueva grua
mévil portuaria sobre poértico que sera objeto de compra por parte de EBHISA.

La tolva estara dotada de cuantos equipos de captacién, supresiéon o estanqueidad
frente al polvo sean necesarios para minimizar las emisiones de polvo a la
atmosfera.

La tolva se suministrara completa y esta compuesta por el equipamiento descrito a
continuacion.

Todos los elementos estructurales estaran dimensionados y calculados para resistir
los maximos esfuerzo a flexion, cizallamiento y torsién segin el peso nominal del
equipo y sus capacidades maximas de carga.

Los sistemas de seguridad seran acordes a una tolva de estas caracteristicas, y
cumpliran en todo caso con las normativas pertinentes. Se incluiran, como minimo,
valvulas de seguridad, anemémetro, finales de carrera, pestillos de seguridad,
sistemas de amortiguacion del frenado, tirones, botones de paro de emergencia en
varias ubicaciones o limitadores de sobrecarga.

Todos los materiales, equipos, accesorios y componentes empleados en la
construccion del equipo, figuren o no en el presente pliego, seran de primera
calidad. .
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3° Requisitos del equipo a suministrar.

3°.1. Caracteristicas generales

Volumen interior minimo a nivel de agua doscientos cincuenta (250) metros
clbicos, con una carga minima maxima de producto de doscientos seis mil
(206.000) kilogramos.

Apertura minima de la boca superior de carga 11.000x11.000 mm.

Alrededor de la boca superior, en tres laterales, se colocaran los paramentos para
minimizar el arrastre del polvo por el viento, el lado de mar quedara libre (para
facilitar la entrada de la cuchara).

Bandeja recogida de vertidos en el lado de mar.
Rejilla protectora en la parte superior, con una malla de 300x300 mm.

Sistema de proteccién en la parte superior conocido como Flex-flap debajo de la
rejilla protectora.

Sistema de captacion de polvo en la transferencia de cuchara a tolva, por medio de
filtros de mangas.

Cuerpo de tronco para recibir y encauzar el material.

Dosificadora de placas para extraer el material de la tolva y transferirlo a la cinta
inferior que sera la encargada de realizar el vertido a cualquiera de las tres cintas
de muelle. Esta cinta inferior a partir de este momento se denominara en este
documento cinta de reparto. La dosificadora de placas tendra una capacidad
minima nominal de descarga de 2150 t/h para carbon, estara equipada con bascula
de pesaje y se procurara en su disefio la mayor estanqueidad posible.

Estara disefiada para trabajar con los rangos de velocidad necesarios para permitir
una extraccion constante del material de la tolva entre 600 t/h y su caudal nominal.

La cinta de reparto sobre railes descarga el material en cualquiera de cada una de
las tres posibles cintas del muelle. En el disefio del vertido de la cinta de reparto a
las de muelle se minimizara el movimiento de esta al maximo posible mediante el
empleo de compuertas para el vertido a las diferentes cintas siempre que esto sea
posible.

Se tratara en su disefio de minimizar las aceleraciones y paradas del material
transportado mediante el disefio de los tolvines de descarga siempre que esto sea
posible.
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Tres levanta-bandas fijados a la estructura de la tolva, para garantizar el correcto
sellado y centrado de las transferencias a las cintas del muelle.

Sistema de captacion de polvo en las cabezas de vertidos de las cintas extractora y
de reparto.

Traslacion de la tolva sobre railes.
Sala eléctrica con aire acondicionado.

Equipo eléctrico completo con la totalidad del aparellaje y armarios necesarios para
el control y suministro de tensién a los puntos que lo requieran.

Equipo de control formado basicamente por un PLC que realice toda la operativa
légica funcional de la tolva, sera parte del suministro la pantalla de control de
manejo de la tolva que estara ubicada en la cabina del operador de la grua movil.

Indicadores de sobrecarga, y alarmas tanto acUsticas como luminosas la cuales
seran visibles para el operador que esté trabajando con la tolva.

Detectores anticolision en la traslacion.
Alumbrado de las areas accesibles.

Accesorios para el mantenimiento y el buen funcionamiento de la tolva, como son
plataformas, escaleras, tomas de aire para limpieza y tomas de tension.

Extintores en puntos estratégicos.

La tolva se entregara completa con la totalidad de grasas, lubricantes y aceites
hidraulicos de primer llenado.

3°.2. Dimensiones.

El rail sobre el que se desplazara la tolva es del tipo MRS-125, la luz entre ejes de
los railes de muelle es de 22 metros.

El pértico sobre el que se apoyara el resto de la estructura tendra las dimensiones
suficientes para desplazarse por encima del conjunto de cintas de muelle.

La tolva estara disefiada de tal manera que se procura la ubicacion mas cercaha
posible del punto de vertido de la cuchara al lado mar de la terminal.
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3°.3. Sistemas y equipos.

3°.3.1. Estructura

La estructura se clasifica en dos partes de acuerdo a la funcién que van a efectuar,
estas son: estructura portante y cuerpo-tolva.

3°.3.2. Estructura Portante

Como su nombre indica, es la encargada de soportar tanto la tolva como los dife-
rentes equipos, transmitiendo los esfuerzos a las ruedas. También tendra que re-
sistir los esfuerzos y presiones generados durante el traslado de la tolva (vacia o
con carga)

Dispondra de dos plataformas: una principal a la altura de la cinta moévil de reparto.
La segunda plataforma se situara en la parte superior a la altura de la boca de la
tolva. Estaran construidas en rejilla galvanizada o PRFV con sus correspondientes
refuerzos de sustentacion, asi como barandilla de seguridad perimetral a los
mismos. Ademas, desde la plataforma principal se dara acceso a la cinta extractora
de placas para su correcto mantenimiento.

Se disefiara una estructura auxiliar que sirva de apoyo para el cambio de la cinta
extractora.

Existira una escalera que dara acceso a la plataforma principal y a la galeria de
filtros. Plataformas, pasillos y escaleras se proveeran con alumbrado y seran
galvanizadas o de PRFV.

La disposicion de los elementos estructurales sera tal que evite en la medida de lo
posible la acumulaciéon de polvo.

La estructura se realizara de acuerdo a especificaciones espafolas y en confor-
midad con CTE, NBE EA-95, UNE, EN, FEM y norma ASME referente a procesos
de soldeo.

La estructura sera disefiada para trabajar en las siguientes condiciones de viento.

e Maxima velocidad de viento en operacién: 24 m/s.
e Maxima velocidad de viento fuera de servicio 46 m/s.

Cuerpo-Tolva

Se refiere al cuerpo debajo de la rejilla de proteccién Su funcién es almacenar y
encauzar el flujo de material desde la cuchara de descarga a la dosificadora de
placas.
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Poseera como minimo una capacidad volumétrica a nivel de agua de 250 m3, una
carga maxima de 206 t. todos los refuerzos seran exteriores y el angulo minimo de
las paredes sera de 65°.

El cuerpo de la tolva sera fabricado en acero S355 (norma EN-10025) con chapas
de sacrificio atornilladas de material antidesgaste.

3°.3.3. Cinta extractora de placas.

Su funcidén es extraer el material de la tolva al ratio nominal minimo de 2150 t/h
para carbén.

Regulara el caudal de material extraido, para ello consta de:

e El motor eléctrico estara gobernado por un sistema que permitira la variacion
de velocidad de extraccién para cualquier material a descargar y logrando
asi una variacion de la descarga de 600 t/h al caudal nominal. Se permitira
la instalacion de una compuerta regulable en altura para variacion del area
de salida en el caso de que esto sea necesario para conseguir las
variaciones de caudal de extraccidén necesarias.

e Tendra integrada una estacion de pesaje dando la informacién de las t/h con
una precisién no inferior al 2 %.

o La estacion de pesaje y el sistema de extracciéon estaran comunicados con
el PLC de la tolva y esta a su vez con el PLC central de EBHISA. Desde
este Ultimo se daran las érdenes necesarias para establecer los arranques,
caudales y se recibiran informacion de las toneladas, velocidades de trabajo,
etc. de la cinta.

e Para reducir las emisiones de polvo, estara cubierta y debajo se instalara
una cinta recolectora de vertidos y derrames.

e Las guias de carga y la cabeza de vertido se recubriran con chapas de
sacrificio atornilladas recubiertas con material antidesgaste.

e Respecto a la seguridad, mantenimiento y operacion:

o Tirones de emergencia a ambos lados y en toda su longitud.
o Pasillo perimetral para las tareas de mantenimiento.

32.3.4. Cinta de reparto.

Esta montada sobre railes para su traslacion, la cual es aplicada por un moto-
reductor y cadena. El posicionamiento de la misma esta controlado por el PLC y
finales de carrera.
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La banda sera resistente a la abrasion, tipo EP con alma textil. Esta soportada por
estaciones de rodillos en artesa, y tres zonas de carga con rodillos de impacto en
funcion de su situacion.

El tambor motriz ira colocado en cabeza, y el tambor de reenvio serd también
tensor por medio de husillo.

La cinta estara cubierta en las zonas de carga con sellos de labios y guias.

Los tres tolvines de vertido sobre las cintas del muelle irdn recubiertos con chapas
atornilladas recubiertas de material antidesgaste de sacrificio. Un filtro de mangas
estara colocado directamente en la cabeza de vertido.

Las dos cintas lado tierra del sistema de cintas de muelle son reversibles con un
ancho de 1.400 mm.

La cinta lado mar del sistema de cintas de muelle es unidireccional (sentido este-
oeste) y de ancho 1.200 mm.

Se tratar en todo caso minimizar en el disefio de los vertidos las aceleraciones y
paradas del material transportado.

Respecto a la seguridad, mantenimiento y operacion:

Los laterales de la cinta se protegeran con malla antiatrapamiento.

Cuatro desvios de banda, dos en cabeza y dos en cola.

Detector de deslizamiento.

Tirones de emergencia a ambos lados y en toda su longitud.

Tambor motriz engomado

Rascador de banda en el interior de la cabeza de vertido

e Para proteger las cintas del muelle, se fijaran a la estructura tres levanta
bandas preferentemente con un sistema de soportaciéon continio mejorando
asi la estanqueidad del vertido.

32.3.5. Sistema de captacion de polvo

Se distinguen dos zonas de captacién de polvo: transicion cuchara tolva y cabega
de vertido de transferencias.

Zona superior tolva.

Situado en la parte superior, por encima del emparrillado y con las dimensione
necesarias para permitir la apertura total de la cuchara. En el interior se ubicaran
tres barreras de proteccion de polvo.

Estaran colocados en tres laterales, dejando libre la banda de mar, para reducir el
tiempo-ciclo de entrada de la cuchara.
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Actuara a modo de escudo de viento tratando de minimizar lo mas posible el
arrastre del polvo que se genera en la apertura de la cuchara.

Para asegurar que la apertura de la cuchara se realiza dentro de estos
paramentos, se instalara un sensor de ultrasonidos a una altura de 1 metro sobre el
emparrillado detectando si la cuchara se encuentra en la zona de descarga 6ptima.

Por medio de una sefal luminosa exterior se le indicard al operario cuando la
cuchara se encuentra en la posicion correcta para efectuar la apertura.

El contratista disefiara un sistema de captacion de polvo que estara compuesto

por:

a)

Flex-flap para el cierre de la tolva

La tolva se proveera en su parte superior de un cierre de lamas por
gravedad o “Flex-Flap” para que en el momento que no exista paso de
producto a su través evite la salida del polvo al exterior, es decir,
confinandolo en el interior. Se recubrird con chapas atornilladas con
recubrimiento antidesgaste de sacrificio.

Filtros de mangas.

Para asegurar una adecuada minimizacion del polvo, ademéas de los
equipamientos descritos anteriormente, es necesario realizar una aspiracion
del polvo generado durante la descarga para luego retornarlo al proceso.

La captacion de polvo consistira en filtros de mangas, con difusor acustico.

Proporcionaran una alta eficiencia, baja caida de la presién de
funcionamiento Yy filtracion superficial para una mejor limpieza y una mayor
duracion.

El conjunto posee un mecanismo automatico de retro-limpieza por impulso
de aire, donde el aire sucio fluye hacia abajo para que las particulas
recolectadas caigan de manera correcta y rapida en la tolva de descarga,
aunque sean finas, ligeras y/o no aglomerantes, devolviendo asi el polvo al
proceso.

El impulso de aire es proporcionado por un compresor sobre depdsito
pulmén, el cual proporciona el caudal y presion necesaria para la
autolimpieza de los elementos filtrantes.

Sistema de aire comprimido.

El impulso de aire sera proporcionado por un compresor sobre depdsito
pulmén, el cual proporcionard el caudal y presion necesaria para la
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autolimpieza de los elementos filtrantes. Estara insonorizado y tendra a su
alrededor suficiente espacio para realizar su mantenimiento

Estara compuesto por:

Central de compresion.

Sistema de filtrado.

Deposito con capacidad suficiente.
Deshumidificador a punto de rocio.

O O O O

Filtracion en puntos de transferencia.

3°.3.6.

Se dispondra de filtros de mangas en las cabezas de vertido de las cintas de
extraccion y reparto.

Los filtros estaran dotados de difusores acusticos, seran alimentados para
su autolimpieza por el mismo compresor usado para los filtros de mangas
instalados en el cuerpo de la tolva.

Sistema de traslacion.

Para la traslacién, la estructura descansara sobre cuatro bogies con ruedas
macizas de acero, seran disefiados para usar los carriles instalados en el
muelle que son del tipo MRS-125, el disefio permitira los galibos minimos
establecidos en el plano correspondiente.

La velocidad de desplazamiento sera de 30 m/min.

La potencia de traslacion se realiza por medio de moto reductor acoplados
directamente sobre los ejes de las ruedas motrices.

Respecto a la seguridad, mantenimiento y operativa, se exige:

Seta de parada de emergencia en cada bogie.

Lampara rotativa y alarma sonora de traslacion.
Amortiguadores de impacto en los sentidos de desplazamiento.
Dos frenos de rail.

Dos bulones anti-tormenta.

Anemodmetro colocado en la parte superior de la tolva.
Detectores anticolision.

0O O O O O O O

La tolva estara disefiada para minimizar las cargas transmitidas al muelle.

El mecanismo de traslacion estara compuesto por carretones y balancines
articulados de forma que las reacciones sobre las ruedas sean siempre
uniformes.
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La tolva se disefiara teniendo en cuenta que las presiones por esquina
maximas seran de:

o Lado tierra: 490 t.
o Lado agua: 648 t.

Y las presiones maximas por rueda seran de:

o Lado tierra: 49 toneladas
o Lado mar: 54 toneladas.

3°.3.7. Equipamiento eléctrico y de control.

El suministro de energia necesario para el trabajo de la tolva se realizara
mediante un cable eléctrico de una tensién nominal de 400 v y frecuencia de
50 Hz. Este cable contendra ademas un cable de fibra 6ptica integrado de
18 hilos monomodo. El punto de conexion eléctrica y de la fibra estara
localizado en un cuadro ubicado en la grda a la que la tolva prestara servicio
y sera parte del alcance del suministrador de la tolva todo el equipamiento
eléctrico desde el embarrado o punto de conexiéon en la gria. El cable estara
conectado entre tolva y gria y soportado mediante un sistema adecuado
para permitir, en su caso, las variaciones de longitud esperables en la
distancia entre grua y tolva que sera como maximo de 50 metros entre eje
de la gria y vertical de punto central de vertido en tolva. El sistema de
soportacion sera parte del suministro del adjudicatario de la fabricacion de la
tolva.

Todo el sistema eléctrico, incluyendo cuadros y canalizaciones, estara
debidamente protegido, y sus elementos principales se encontraran en un
recinto cerrado independiente. Todos sus elementos estaran debidamente
marcados y seran facilmente identificables con la documentacion técnica
asociada puesta a disposicion por el adjudicatario.

La refrigeracion y ventilacion de motores, transformadores, cuadros
eléctricos y cualquier equipo integrado en la tolva sera la adecuada para un

funcionamiento 6ptimo y seguro en las condiciones de humedad y
temperatura habituales en el puerto de Gijon.

Cuadro eléctrico

La maquina llevara instalado un cuadro principal de fuerza que consta de:

o Automatico general de proteccion, asi como un diferencial para la
posibles corrientes de defecto que se pudieran generar.

o Un sistema de mando gobernado por una fuente de alimentacion
estabilizada, cortocircuitable y con separacién galvanica de 24 vdc.

10
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o Los circuitos de fuerza y mando protegidos por elementos
independientes aguas arriba.

o Detecciéon de falta de fase, impidiendo que la maquina se pueda
poner en marcha, evitando de esta manera el funcionamiento en dos
fases de los motores, protegiendo los mismos.

o Control y correccion de sucesion de fases, para que siempre que se
realice la puesta en marcha del sistema se encuentre en correcto
estado y evitando de esta manera, averias porque el sentido de giro
de todos los motores no sea el adecuado.

o Estos cuadros seran actuados mediante mandos situados en el
interior del cuadro eléctrico y el cuadro sera alimentado con 400V y
50Hz. Todos los mandos seran accionados a 24V.

Todo el sistema de mando y control estard a cargo de un autémata
programable. Mediante dicho autémata se llevara a cabo, toda la
funcionalidad l6gica de la tolva.

Todo el control y seguridad serd mostrado en una pantalla tactil a color, a
excepcion de las setas de emergencia. Desde esta efectuaran todas las
operaciones de descarga de la tolva y asi como la inspeccion de los
diferentes elementos instalados en esta y su estado, como son:

o Sistema automatico de ahorro de energia, para cuando transcurrido
un periodo de tiempo no se efectlia descarga alguna, la maquina
entra en letargo, hasta que se requiera de ella alguna accién, que
automaticamente se pondra en marcha.

o Indicaciones de sobre carga

o Fallo en sistema de sobrecarga, este nos indicara que, por averia en
el sistema de sobrecarga, debemos de detener la descarga.

o Elementos de mando y seguridad. Indicacion de horas de trabajo
Estado y control de cintas extractora y de reparto

o Control de alumbrado.

Se dispondran las comunicaciones necesarias entre la tolva y el sistema de
control de la terminal que permitan la parada automatica de la extraccion y el
arranque de la tolva desde el sistema de control de la terminal en
coordinacion con el resto de cintas del sistema, asi como la regulaciéon de
los ritmos de extraccion y sus puntos de vertido. Se dispondra en la cabina
del operador de griia de una pantalla de informacién de la tolva que le
permitira al operario conocer como minimo:

Estado de llenado de la tolva.

Ritmo de extraccion.

Punto de vertido seleccionado.
Averias.

Alarmas.

Y la parada de emergencia de la tolva.

O O O 0 O O

11
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Sera alcance del suministro del fabricante de la tolva los equipos necesarios
para la instalaciéon de la pantalla de visualizacion en la cabina del operador
de la graa (incluyendo aquellos necesarios para su comunicacion con el PLC
de tolva), excepto canalizaciones o soportacion de los mismos.

Seguridad ante la sobrecarga

La tolva estard soportada sobre al menos 4 células de carga, para poder
monitorizar el peso de la carga que hay en el interior. A continuacion, se
describen las funciones de seguridad llevadas a cabo por el PLC:

@)

Durante la carga de la grda a la tolva, el PLC mostrara mediante un
diagrama de barras sobre la pantalla tactil (Indicando de manera
aproximada), el peso del producto que se tiene en cada momento.
Antes de entrar en sobrecarga, esto es cuando se encuentra al 85%
aprox. de su carga maxima, se accionard una sefal luminosa y
acUstica de media intensidad en el exterior de la tolva y en la parte
superior (de modo que sea visible por el gruista) para advertir de la
proximidad de entrar en sobrecarga, indicando que no se sigan
aportando mas material a la tolva. La sefial acustica se puede apagar
desde la pantalla tactil, aunque no la sefial luminosa que se
mantendria mientras estuviéramos dentro del 15% del margen
prefijado.

Si la tolva entrard en sobrecarga se activaria una nueva sefial
acustica de gran intensidad (120 dB) la cual no cesara en tanto en
cuanto se mantenga la sobrecarga de la tolva.

Todas las funcionalidades de supervision referidas en el parrafo
anterior seran mostradas en la pantalla a ubicar en la cabina de
control de la grua.

Por otro lado, la tolva contara con una barrera de microondas que
detectaran la presencia continua de una cama de material en el
cuerpo de la tolva, a fin de evitar el impacto del material vertido
directamente de la cuchara a la cinta de placas de extraccion.

3°.3.8. Acabado superficial.

Tratamiento exterior

El tratamiento superficial sera como minimo de acuerdo a las especificaciones
descritas a continuacion: '

(@]
O
(@]

Tratamiento durante el montaje:

Tratamiento en taller de estructuras y chapas.
Granallado SA 2 % (ISO 8501 -1).
Aplicacién de shopprimer 25 micras.
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o Cepillado mecanico de soldaduras y rozaduras, grado ST-3
o Una capa de parcheo en zonas oxidadas con 25 mieras de

imprimacién de Fosfato de Zinc,

Tratamiento después del montaje:

o Aplicacion general de 125 micras de epoxi aluminio laminar.

@)

Aplicacion general de 80 micras de poliuretano alifatico

4°, Elementos a suministrar.

El adjudicatario suministrara a EBHISA los siguientes elementos:

)
O

O

Tolva sobre estructura de acuerdo a lo especificado en este pliego.
Repuestos de primera urgencia: Se facilitara en la oferta un listado de
aquellos repuestos que se consideren necesarios para la reparacion
de la tolva en caso de averia de esta y cuya resolucion sea de
pequefio alcance como fusibles, componentes electronicos,
conectores, etc. Estos repuestos seran suministrados junto con el
equipo.

Consumibles de la tolva para el primer afio de operacion
considerando 4.000 horas de funcionamiento.

5°. Documentacion.

Se suministraran al menos:

O

@)

3 copias impresas de manual de operacion de la tolva.

3 copias impresas de manual de mantenimiento de la tolva.

Copias impresas de listado de componentes de la tolva y listado
editable del mismo incluyendo fabricante, referencia de acuerdo a
catalogo de fabricante (formato Excel o similar).

Planos de fabricacion de todos los elementos no comerciales de la
tolva.

Planos de fabricacion de la tolva.

Se suministrarda ademas copia digital en formato pdf o digital de toda |
documentacion entregada en formato papel.

6° Transporte, descarga y montaje.

En la oferta debera incluirse una descripcion detallada del Plan de Transporte y
Montaje. Este incluird traslado, descarga y montaje del equipo en EBHISA en el
Muelle Marcelino Leén en el puerto de Gijon. Se especificara, al menos:
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o Cronograma de fases.

o Medios humanos y materiales necesarios (especificando los
aportados por el adjudicatario y por el licitante).

o Necesidad de superficie.

o Todos los aspectos relativos a Seguridad y Salud y Medio Ambiente
que sean de aplicacion, y especialmente la gestion de residuos.

o N°de dias de parada del sistema de cintas.

El transporte, descarga y montaje de los equipos correra por parte del
Adjudicatario.

Para la realizacion del plan de montaje se tendra en cuenta que la instalacion de
descarga estara en funcionamiento y se trataran de minimizar los tiempos de
parada de la misma. Se especificaran en la oferta los tiempos de parada de la
instalacion necesarios para el montaje de la tolva.

7° Garantia.

Se entiende por garantia al conjunto de garantia y mantenimiento del equipo
suministrado.

Durante ese plazo general de garantia, el Adjudicatario tendra derecho a conocer y
ser oido sobre el manejo de los equipos.

Si, durante el periodo de garantia, EBHISA estimase que, como consecuencia de
los vicios o defectos observables e imputables al Adjudicatario, el equipo no es
apto para el fin pretendido, y exista la presuncion de que la reposicién o reparacion
de los componentes afectados no sera suficiente para lograr aquel fin, podra, antes
de expirar dicho plazo, rechazar los bienes dejandolos de cuenta del contratista y
teniendo derecho a la recuperacion de los pagos realizados.

Se entiende por mantenimiento a la suma del mantenimiento preventivo y
mantenimiento correctivo.

El mantenimiento preventivo sera el destinado a la conservaciéon de los equipos
mediante realizacién de las revisiones y reparaciones que garanticen su buen
funcionamiento y fiabilidad. Este se realizara en los equipos en condiciones de
funcionamiento, por oposicién al mantenimiento correctivo que repara o pone en
condiciones de funcionamiento aquellos que dejaron de funcionar o estan dariados.

El objetivo del mantenimiento preventivo sera evitar o mitigar las consecuencias de
los fallos del equipo a fin de prevenir las incidencias antes de que estas ocurran.
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Las tareas de mantenimiento preventivo incluiran acciones como cambio de piezas
desgastadas, cambios de aceites y lubricantes, revisiones visuales y todas aquellas
que vengan estipuladas por el fabricante en el plan de mantenimiento. El
mantenimiento preventivo sera dividido en dos grupos, atendiendo esta division a la
clasificacion que el ofertante realizara del mismo en funcién del ejecutante,
técnicos/operarios del adjudicatario o bien técnicos/operarios de EBHISA. Dentro
del precio ofertado estaran las labores de mantenimiento preventivo a realizar por
el adjudicatario durante el periodo de garantia.

El mantenimiento correctivo sera aquel que repare los defectos observados en los
equipos por medio de localizacion de averias o defectos y sera realizado por los
operarios del adjudicatario en los supuestos de buen uso del equipo.

El Adjudicatario debera prestar esa garantia incluyendo el mantenimiento
preventivo y el correctivo en el supuesto de buen uso del equipo suministrado en
las actuaciones correspondientes al fabricante durante un periodo minimo
(ofertable al alza) de 2 ANOS.

El plazo de la garantia indicado en este apartado es susceptible de ser mejorado
por los licitadores en su oferta, siendo objeto de valoraciéon conforme a los criterios
del pliego de condiciones.

Deberan ser cumplimentados y firmados los documentos que se incluyen en este
pliego de prescripciones técnicas, en su apartado 9, punto 5, denominado Garantia
y Servicio Postventa, en donde se podran presentar las mejoras ofrecidas, ademas
de otros datos como la informacidon de contacto para el servicio postventa y
reparaciones.

8° Normativa a cumplir.

Se menciona la siguiente normativa que debe ser cumplida en este suministro, sin
perjuicio de otra normativa que pueda ser de obligado cumplimiento por parte del
Adjudicatario:

o Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen
las normas para la comercializacion y puesta en servicio de las
maquinas (transposicién de las disposiciones de la Directiva
2006/42/CE).

o Real Decreto 1215/1997, sobre disposiciones minimas de seguridad y
salud para la utilizacién por los trabajadores de los equipos de
trabajo.

o Real Decreto 212/2002, por el que se regula las emisiones sonoras en
el entorno debidas a determinadas maquinas al aire libre.

o Real Decreto 337/2014, de 9 de mayo, por el que se aprueban el
Reglamento sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en
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instalaciones eléctricas de alta tension y sus Instrucciones Técnicas
Complementarias ITC-RAT 01 a 23

o Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, por el que se aprueba el
Reglamento electrotécnico para baja tension.

9° Encargado-responsable del adjudicatario.

El Encargado-responsable del Adjudicatario sera el contacto entre EBHISA y el
Adjudicatario.

Sus datos seran aportados por el Adjudicatario en el plazo de 1 mes a contar
desde la fecha de comunicacion de la adjudicacion.

Previamente al inicio del transporte de los equipos, el Encargado del Adjudicatario
se reunira con EBHISA para revisar la planificacion de los trabajos y definir los
pormenores del proceso.

10° Plazo de suministro y montaje.
Se establecen los siguientes plazos, una vez adjudicado el contrato:

1. En el plazo de un (1) mes tras la comunicacién de la Adjudicaciéon debera
presentarse la siguiente documentacion:

o Una planificacién de los trabajos y el calendario de ejecucion de cada
una de las tareas para el suministro de los equipos. Se incluira como
minimo un calendario que contenga los siguientes items:

= |ngenieria.

= Fabricacion.

=  Transporte.

=  Montaje.

= Pruebas y commissioning.

2. El plazo para la ejecucion total del suministro no podra ser superior a doce
(12) meses.

Tanto la planificacion de los trabajos como su realizacion podra verse modificadas
por EBHISA como consecuencia de las condiciones de gestidbn de la terminal,
previa consulta con el Adjudicatario, sin tener que influir en los plazos antes
indicados.
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Los plazos anteriores podran ser mejorados en la oferta, lo que sera valorado en la
eleccion del Adjudicatario de acuerdo a los criterios indicados en pliego de
condiciones.

11° Documentacién de caracteristicas técnicas del equipo.

El objetivo de estas hojas es homogeneizar valores para facilitar la comparativa de
ofertas presentadas, en algunos aspectos, pero no limita la informacién que
describa las caracteristicas completas del equipo, normativas y certificados
relacionados.

Se admiten comentarios complementarios sobre los datos, pudiendo incluirse en la
misma hoja de cada apartado, preferentemente, o en hojas afadidas a
continuacion:
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Atra de la tolva

Dimensiones del conjunto (x -y-z) (m)

Distancia entre los ejes de los apoyos del conjunto (x - y) (m)

Dimensiones entre extremos del grupo de traslacion (x) (m)

Galibo bajo estructura (z) (m)

Numero de bogies por apoyo

NuUmero de ruedas por bogie

Numero de ruedas conducidas

Distancia entre ejes de rueda(minima/méaxima) (m)

Diametro de rueda (mm)

Peso total de la tolva aproximado (t)

Viento maximo admisible, en uso o traslaciéon (m/s)

Viento maximo admisible, fuera de servicio (m/s)

Temperaturas ambientales admisibles (maxima/minima) (°C)

Consumo de energia (Kwh/t) a un ritmo de extraccion de 1500
t/hora.

Ejes de referencia:
x = direccion railes; y = direccion perpendicular railes; z = altura desde la
superficie del muelle

argaméxia po apoyo (t) Iadotierra

Carga maxima por rueda (t) lado tierra

Carga maxima por apoyo (t) lado mar

Carga maxima por rueda (t) lado mar
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Volumen de agua (m3)
Peso maximo admisible (t)
Capacidad extraccién nominal (t/hora).

Disponibilidad diaria de la atencién telefnica de emrncia h)

Disponibilidad anual de la atencién telefénica de emergencia (dias)

Tiempo de traslado de equipo de reparacién de averias (h)

Garantia (afios)

Se especificara en este punto la organizacion del servicio de soporte de la
compafia en Espafa. Indicando el personal y capacitaciéon disponible en cada
centro.

] 3
5 Viary
[V [

Horas hombr mantenimiento realizado por operador
de Tolva (h) 1er afio

Horas hombre mantenimiento realizado por operador
de Tolva (h) 5 afios

Horas hombre mantenimiento realizado por operador
de Tolva (h) 10 afios

Horas hombre mantenimiento mecanico realizado por
operador de EBHISA (h) 1er afio

Horas hombre mantenimiento mecanico realizado por
operador de EBHISA (h) 5 afios

Horas hombre mantenimiento mecanico realizado por
operador de EBHISA (h) 10 afios

Horas hombre mantenimiento eléctrico realizado por
operador de EBHISA (h) 1er afio

Horas hombre mantenimiento eléctrico realizado por
operador de EBHISA (h) 5 afios

Horas hombre mantenimiento eléctrico realizado por
operador de EBHISA (h) 10 afios

Horas hombre mantenimiento mecanico realizado por
operador del adjudicatario (h) 1er afio

Horas hombre mantenimiento mecanico realizado por
operador del adjudicatario (h) 5 afios

Horas hombre mantenimiento mecanico realizado por
operador del adjudicatario (h) 10 afios
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Horas hombre mantenimiento eléctrico realizado por
operador del adjudicatario (h) 1er afio

Horas hombre mantenimiento eléctrico realizado por
operador del adjudicatario (h) 5 afios

Horas hombre mantenimiento eléctrico realizado por
operador del adjudicatario (h) 10 afios

En el supuesto de 4.000 horas de funcionamiento al afio y referido al
mantenimiento preventivo.

Se entregara en este apartado un calculo de los costes de materiales a reponer en
la tolva de acuerdo a su vida Util de disefio, para un uso de 4.000 horas afio y 10
afos de uso, de los equipos integrantes de los sistemas de captacién de polvo,
cinta extractora de placas y de reparto y traslacion (excluyendo los materiales de
sacrificio, antidesgaste o considerados como fungibles).

Esto quiera decir que, por ejemplo, una rueda de traslacion que se ha disefiado
para una duracion teérica de 30.000 horas habria de ser cambiada a esas horas y
por lo tanto habria de sumar en ese coste a calcular.

Este calculo se entregara dividido por sistema y se explicitard en el mismo el
elemento cambiado y su coste unitario.

Se incluiran en este apartado las consideradas mejoras sobre las prescripciones
minimas establecidas en el pliego.

Se describiran en este apartado los cursos de operador y técnico de mantenimiento
de la tolva.

En este apartado se recogeran los plazos previstos para el suministro: ingenieria,
fabricacion transporte, montaje, pruebas y cuantas labores sean necesarias para la
puesta en produccion de la tolva.

Los plazos se contabilizaran desde la fecha de comunicacion de la adjudicacion del
contrato hasta la entrega en condiciones de operacion de la tolva.
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122. Documentacion adicional

En este apartado se incluira toda la informacion adicional sobre la tolva que no
haya sido incorporada en los apartados previos. Podran aparecer repetidos
algunos datos ya incluidos en esos apartados, admitiéndose documentos
preparados por el licitador anteriormente a este concurso (manuales, catalogos
generales, hojas de caracteristicas generales, etc.).Se incluira, al menos:

o Planos de alzados de la Tolva

o Esquemas eléctricos de la Tolva.

o Sistemas de accionamiento principales: Motores, motoreductores,

reductores, frenos. Se incluira fabricante, modelo, potencia vy

configuracion.

Cinta extractora especificacion técnica y calculos.

Cinta de reparto, especificacion técnica y célculos.

Sistema de captacion de polvo, especificacion técnica y calculos.

Caracteristicas de otros posibles equipos accesorios ofertados.

Indicacién de las normativas y criterios de disefio de referencia,

certificados y homologaciones que se dispongan.

o Fotografias descriptivas de todo el equipo y sus elementos. En el
caso de elementos que aln no se hayan fabricado, si las fotografias
no se correspondiesen exactamente con la propuesta de equipo
hecha en la oferta, se deberan indicar las diferencias existentes.

o Sistema de automatizacion de la Tolva, PLC (marca/modelo),
entradas/salidas digitales, entradas/salidas analégicas, bus de
campo. Pantallas de operador, definicion y funciones de las mismas.

o Sistema de engrase: esquemas de sistema de engrase, n° de
engrases centralizados (n° de puntos y ubicacién de cada uno).
Puntos de engrase manual (si los hubiera) ubicacién y niumero.

o Se describira también, al menos:

» |luminacion (funcién, potencia y ubicacion).
= Pintura y tratamiento de superficies

o O O O O

EBHISA se reserva el derecho de solicitar al ofertante, cuantas aclaraciones
(incluidos los calculos), sean necesarios para la comprobacion de la veracidad de
los datos presentados en las ofertas y proceder a su comprobacion, tanto en
primera persona como por las entidades de certificacion, ingenierias, etc.., que se
consideren necesarias.

Gijén, 20
EL DIRECTOR

de 2016
YECTOS

/

Gonzalo llo Gbmez
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