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1 Objeto.

El objeto de este documento es la definicion de las condiciones de suministro
del equipo, compuesto por una tolva para recepcion de material, una cinta de
extraccion y una cinta de vertido montadas en su conjunto sobre una estructura
que permita el transporte remolcado del mismo; en las instalaciones de EBHISA
sitas en el Puerto de Gijon, Muelle Marcelino Ledn. Se especifican también las

caracteristicas de disefio y construccion exigibles a este elemento.

2 Antecedentes.

El inicio por parte del cliente principal de la terminal de un trafico de mineral
de hierro ha provocado la necesidad de apilar el mismo en zonas fuera del
alcance de los medios de recogida habituales, lo que imposibilita el reincorporar
el material al sistema de cintas transportadoraé e implica por tanto el uso de

camiones como medio de transporte.

Se ha decidido que la mejor soluciéon técnico-econdmica para volver a
incorporar el mineral de hierro al sistema de cintas consiste en el empleo de una
pala cargadora para la alimentacion del equipo compuesto por una tolva de

recepcion de material, cinta extractora y cinta de vertido de inclinacién variable.

3 Caracteristicas del material.

Las caracteristicas del material a transportar y que serviran como parametros

para el inicio de los célculos son:
Densidad: 2,7 t/m>.
Tamano de grano: 0-70 mm.
Caracteristicas de flujo: Pegajoso.

Angulo de reposo natural: 37°.
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4 Caracteristicas técnicas del equipo.

4.1 Tolva.

Tolva capacidad minima de 18 m®. Con carga sobre dos laterales con un
ancho minimo de 5,1 metros, estara revestida en su totalidad de material con
una dureza minima de 400 Brinell y un espesor minimo de 10 mm. Estara

disefiada para la carga con palas Komatsu WA-500 equipadas con cazo de 6 m?,

Se valorara en el disefio la incorporacion de un elemento de dispersion del
flujo del material que evite el golpeo directo de la carga sobre la cinta de

extraccion de la tolva.

4.2 Cinta extraccion.
La cinta extraccion estara disefiada para un caudal minimo medio de 1.200

t/h y un caudal pico de 1.300 t/h. Su ancho minimo sera de 1.200 mm.

El accionamiento acoplado a la misma estara dotado de una potencia de al
menos 30 KW divida en dos motores y controlados por un variador que permita

la regulacion del régimen de trabajo de los motores en funcién de la densidad

(/del material.

Los tambores de accionamiento estaran revestidos de goma con insertos
ceramicos, la estacion de carga bajo la tolva estara formado por rodillos de

impacto recubiertos de goma con barras de impacto deslizantes en sus laterales.

El sistema de mantenimiento de la tensién de la banda transportadora sera

hidraulico.

4.3 Cinta de vertido.
La cinta de vertido estara disefiada para un caudal medio de 1.200 t/h y un

caudal pico de 1.300 t/h. Su ancho minimo sera de 1.200 mm.
Los motores para su accionamiento tendran una potencia minima de 22 KW.

Su estructura sera del tipo celosia, formada por vigas comerciales y estara
accionada por un sistema hidraulico que permita la variacion de la altura de

vertido desde un minimo de 8° a 18 ° sobre la horizontal.

Su longitud total minima (medida entre extremos) sera al menos de 15
metros.
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Estara cubierta con un sistema de capotaje que impida la generacion de

polvo.

La cabeza de descarga estara totalmente capotada y contara con un sistema
de vertido de forma redondeada direccionable 360° en horizontal, a fin de permitir
el vertido sea cual sea el angulo formado por el equipo y la cinta sobre la que se
esté vertiendo. En los puntos de contacto del material con esta capota
direccionable se instalaran placas de sacrificio ceramicas de un espesor minimo

de 4 mm.

4.4 Estructura principal del equipo.
Estara formado por una estructura tipo celosia de vigas comerciales. Contara
con un sistema de ruedas y enganche para pala u otro medio de transporte para

su movimiento.

Se pintara con una capa de imprimacion de Zinc y dos manos de pintura epoxi

con un espesor total minimo de 250 micras.

Las plataformas y barandillas seran de acero galvanizado.

4.5 Equipo eléctrico.
El equipo sera alimentado eléctricamente por las tomas de corriente
disponibles en el sistema de cintas de la terminal especificadas en la tabla

siguiente (longitud minima de cable entre cinta y toma de corriente = 50 metros),

todos los equipos en el montados seran como minimo IP-66 e integrados en un

cuadro de control y eléctrico.

DESCRIPCION FABRICANTE REFERENCIA
Zdcalo mural POLY 302 DSN6 MARECHAL 513B3M25
Base Hembra DSN6, 63 A con tapa de Cierre Automatico MARECHAL 6164013R
Empuiiadura recta POLY DSN6 MARECHAL 513P0D30
Conector DSN6, 63A MARECHAL 6168013

Estara equipado con un PLC que permitira el control de la unidad, se prevera
la instalacién de un sistema de comunicacion inalambrico entre el equipo y el

sistema de control de cintas de la terminal (Wimax Proxim, modelo Tsunami QB-
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8250-EPR-WD) para automatizar la parada y el arranque del primero en funcion

del estado de servicio del segundo. El alcance del proveedor sera:

Dejar prevista la comunicacion entre antena Wimax y plc tendiendo un cable
UTP categoria 6 (conectores industriales RJ-45) entre el cuadro eléctrico y el

extremo de la cinta inclinada.

Instalacion de la soportacion de la antena (tubo tipo Conduit de al menos 2
pulgadas), cuya ubicacion sera determinada por EBHISA de acuerdo con el

proveedor.

Instalacion en el cuadro eléctrico de un switch tipo Scalance y toma de

corriente tipo Schuko protegida para su alimentacion.

- Elequipo estara dotado de una luz indicadora (verde/rojo) que indicara si esta

habilitado el vertido o no sobre el sistema de cintas de la terminal.

El PLC ofertado sera igual a los empleados en la terminal (S7-315 2PN-DP)

y el software empleado para su programacion sera el Step 7 manager V5.5.

4.6 Sistema de transporte.
El equipo contara con las ruedas adecuadas para su transporte, estara

dotado de un punto de enganche que permita el arrastre del mismo.

4,7 Caracteristicas generales.
El equipo en conjunto sera capaz de alimentar los siguientes puntos dentro

de la terminal.
Cintas C10-1y C10-2.
Cinta B20.
Cinta B7.

Se adjunta plano de disposicién de las mencionadas cintas en el punto 12 de

esta especificacion.

5 Documentacion.
Se suministraran, en castellano, al menos:

e 3 copias impresas de manual de operacion del equipo.
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e 3 copias impresas de manual de mantenimiento del equipo.

e Copias imprésas de listado de componentes del equipoy listado
editable del mismo incluyendo fabricante, referencia de acuerdo a

catalogo de fabricante (formato Excel o similar).

Se suministrara ademas copia digital en formato pdf o digital de toda la

documentacion entregada en formato papel.

6 Transporte, descarga y montaje.

En la oferta debera incluirse una descripcion detallada del Plan de Transporte
y Montaje. Este plan de montaje incluira traslado, descarga y montaje del equipo
en EBHISA en el Muelle Marcelino Ledn en el puerto de Gijon. Se especificara,

al menos:
e Cronograma de fases.

e Medios humanos y materiales necesarios (especificando los aportados '

por el adjudicatario y por el licitante).
o Necesidad de superficie.

Para la realizacion del plan de montaje se tendra en cuenta que la instalacion
de descarga estara en funcionamiento y se trataran de minimizar los tiempos de

parada de la misma.

7 Garantia

Durante el plazo general de garantia, el Adjudicatario tendra derecho a

conocer y ser oido sobre el manejo de los equipos.

Si, durante el periodo de garantia, EBHISA estimase que, como
consecuencia de los vicios o defectos observables e imputables al Adjudicatario,
el equipo no es apto para el fin pretendido, y exista la presuncion de que la
reposicion o reparacion de los componentes afectados no sera suficiente para
lograr aquel fin, podra, antes de expirar dicho plazo, rechazar los bienes
dejandolos de cuenta del contratista y teniendo derecho a la recuperacion de los

pagos realizados.
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El' Adjudicatario debera prestar garantia en el supuesto de buen uso del
equipo suministrado en las actuaciones correspondientes al fabricante durante

un periodo minimo (ofertable al alza) de 1 ANO o 2.000 horas de funcionamiento.

El plazo de la garantia indicado en este apartado es susceptible de ser
mejorado por los licitadores en su oferta, siendo objeto de valoracion conforme

a los criterios del pliego de condiciones.

8 Plazo de suministro.

Se establecen los siguientes plazos, una vez notificada la adjudicacion del

contrato:

w En el plazo de 15 dias naturales tras la comunicacion de la Adjudicacion
debera presentarse la siguiente documentacion:

/' Una planificacién de los trabajos y el calendario de ejecucion de cada una de

- f‘;\-f//Ias tareas para el suministro de los equipos. Se incluird como minimo un

\ \,
N\

calendario que contenga los siguientes items:
e Ingenieria. :
e Fabricacion.
e Transporte.
e Montaje.
e Pruebas y commissioning.

El plazo para la ejecucion total del suministro, incluyendo aquellas labores no
realizadas por el ofertante pero contenidas en la planificacion de trabajos, no
podra ser superior a veinticinco (25) semanas desde la comunicacion de la
adjudicacion.

Una vez producida la adjudicacion del contrato y no después de 1 mes antes
de lafinalizacion de la fase de transporte, el adjudicatario presentara un borrador

de las pruebas a realizar para la aceptacion del equipo por parte de EBHISA.

Tanto la planificaciéon de los trabajos como su realizacion podran verse

modificadas por EBHISA como consecuencia de las condiciones de gestion de
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la terminal, previa consulta con el Adjudicatario, sin tener que influir en los plazos

antes indicados.

Los plazos anteriores podran ser mejorados en la oferta, lo que sera valorado
en la eleccién del Adjudicatario de acuerdo a los criterios indicados en pliego de

condiciones administrativas particulares.

9 Mejoras.

Se incluiran en la oferta la descripcion y caracteristicas técnicas de todos
aquellos elementos o sistemas incorporados al equipo y que tengan la
consideracion (por parte del ofertante) de mejoras al equipamiento minimo

exigido.

10 Generalidades.

EBHISA se reserva el derecho de solicitar al ofertante, cuantas aclaraciones
(incluidos los calculos), sean necesarios para la comprobacion de la veracidad
de los datos presentados en las ofertas y proceder a su comprobacion, tanto en
primera persona como por las entidades de certificacion, ingenierias, etc.., que

se consideren necesarias.

En funcién de los alcances ofertados en la fase de montaje, se estudiara la
aplicabilidad de las normas de PRL y de proteccién medioambiental vigentes en
EBHISA

11 Informacion minima a aportar en la oferta técnica.

El objetivo de esta informacién minima es homogeneizar valores, en algunos
aspectos, para facilitar la comparativa de ofertas presentadas, pero no limita la
informacién que describa las caracteristicas completas del equipo, normativas y

certificados relacionados.

Se admiten cuantos comentarios complementarios se consideren necesarios

para la mejor compresion de la oferta.
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11.1 Tolva.
Capacidad.

Capacidad maxima (Toneladas).

Capacidad maxima (Volumen de agua).

Material de desgaste.

Tipo, Marca, espesor, modo de fijacion.

11.2 Cinta de extraccion.

Capacidad nominal y pico.
N° motores, Marca y Modelo.
Driver de motores (si existe), Marca y modelo.

Cinta transportadora (Tipo). Si es de telas especificar de acuerdo a Din

- 22102,

Tipo de proteccién contra impactos en banda: Rodillos de impacto (N°,

marca y modelo), barras de impacto (N°, marca y modelo), otros.
Tambores de cinta de alimentacion.

Diametros y tipos de recubrimiento.

Sistema de tension de banda.

Tipo y carrera.

11.3 Cinta de vertido.

Capacidad nominal y pico.
N° motores, Marca y Modelo.
Driver de motores (si existe), Marca y modelo.

Cinta transportadora (Tipo). Si es de telas especificar de acuerdo a Din
22102.

Tipo de proteccion contra impactos en banda: Rodillos de impacto (N°,

marca y modelo), barras de impacto (N°, marca y modelo).

Tambores de cinta de alimentacion.
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Diametros y tipos de recubrimiento.
e Sistema de tension de banda.
Tipo y carrera.
e Longitud total, angulo maximo y minimo.
e Tipo de accionamiento de elevacion/descenso de la banda.
o Sistema de proteccion de polvo.

e Tolvin de vertido. Especificar sistema de orientacion del tolvin de

vertido.

11.4 Equipamiento eléctrico y de control.
\ Sensores de proteccion contra atasco.

[ e Modelo, nimero y marca.

/ Sistema de proteccion contra atrapamiento por cinta.
/ e Modelo, nimero y marca.

FLE.

e Marcay modelo.
Cable de conexion eléctrica.
e Longitud del cable de conexion.

e Sistema de recogida del cable de conexion.

11.5 Garantia y asistencia técnica.

Garantia.
e Afos de garantia u horas de funcionamiento.
Asistencia técnica.

e En el caso de disponer de un servicio de asistencia técnica el

ofertante especificara el tipo de recursos y asistencia prestados.

11.6 General.

o Sistema de pintura: Capas, grosor.
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e Peso total del equipo.
o Presion sobre el terreno (Kp/cm2).

11.7 Experiencias similares.
El' ofertante incluira en este apartado cuanta experiencia tenga en el
suministro de equipos similares al ofertado, incluyendo el afio de suministro,

breve especificacion del equipo suministrado y cliente.

11.8 Planificacidon de los trabajos.
El ofertante incluirda un cronograma de los trabajos en el que se desarrollara

especialmente el apartado de montaje.

En este dltimo apartado se detallaran las tareas y los medios humanos
necesarios hasta determinar las necesidades diarias de recursos a aportar por

el ofertante y por EBHISA en su caso.

Gijon, a 03/11/2017.

Gonzalo Mallo Gomez
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12 Planos.
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